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System
monitorowania maszyn

W czasie rzeczywistym

przez przeglgdarke internetowqg




O systemie TBI

TECHNOLOGY

Scout to polska aplikacja MES do automatycznego monitorowania
pracy wszystkich maszyn na produkcji.

15

Monitorowanie pracy maszyn Dostep kiedykolwiek, Rozpocznij w 5 minut

Jedli uzywasz maszyn (CNC, PLC gdziekolwiek W przypadku

lub konwencjonalnych), to Scout dostepny jest za pomocg najpopularniejszych CNC mozna
musisz wiedzie¢ jak one pracuja. przegladarki internetowej, na rozpoczgc¢ bezptatny okres
Scout automatycznie dostarcza komputerze lub urzgdzeniu testowy systemu juz

informacji czy maszyny pracuja mobilnym, 24/7. w 5 minut.

tak, jak powinny.
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Jak dziata Scout? TB|

TECHNOLOGY

D Uzytkownik

LAN
W przypadku maszyn ‘
CNC lub PLC, Scout
pobiera dane przez siec T Serwer Scout
LAN, bez ingerencji serwerze klenta
elektryczne;.
Z maszyn —
konwencjonalnych LAN

sygnaty pobierane sq

za pomocqg modutu /0. o $>c5 Modut 1/0

POSTEP TO
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TBI

TECHNOLOGY
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Monitoring maszyn w czasie rzeczywistym TBI

TECHNOLOGY

Scout udostepnia
rzeczywiste dane z
maszyn: praca czy
bezczynnosc, aktualnie p—
wykonywany program,

aktualnie predkosci,
wartosc override,
dowolne dane z PLC itp.

Linia produkcyjna / Producti

opyright © 2020 Scout gffights reserved.

Mozliwos¢ ustawienia wizualizacji hali
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Statystyki pracy TBI

TECHNOLOGY

o= Scout daje walgd
i do wydajnosci maszyn
i tego, jak sie ona
rozkfadata w czasie.
Dane mogq zostac
zsumowane po
dowolnym parametrze
procesowym (np. po
stanie maszyn,
programie itp).

search

sssss

offline

Zadanie

L Mozliwos¢ dostosowania wykresow, filtrow itp.
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4



Linia czasu

Umozliwia wygodne

i szybkie sprawdzenie
jak dziataty maszyny
na przestrzeni
wybranego przedziatu
czasu.

Linia czasu

ezarka reczna / Manual
21 Status

a / Production line

[3] Status

Linia czasu okres: 2020-05-14, 06:00 - 2020-05-15, 06:0€
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TBI

TECHNOLOGY
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2020

< Wyswietlanie dowolnych danych na osi czasu
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Dane historyczne

= Czas trw. Maszy Status Zmian Pracownik Prog Zamowi K t Narzedzia
Zadanie ART s)
020-0 06:00 0 Zadanie T-06 0 2
h d; (AfterJ h
020-05- 0 0 Zadanie 0 0
Zadanie
020-05- 1 0 Zadanie T-06 0 0
h Zadanie h
020-0 0h2 8 Zadanie T-06 0h2
h d; (AfterJ h
020-0 1 Bezczynnosc 0 o0
Showing 1to 10 of 546 &
-l

é Mozliwos¢ wyswietlania dowolnych kolumn
(danych odebranych z maszyn)

TBI

TECHNOLOGY

Scout zapisuje
wszystkie dane
odebrane z maszyn

i daje do nich dostep
w wygodnym widoku
tabelarycznym.
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aporty
R TBI

TECHNOLOGY

+ Filtrowanie

Dzieki raportom
(tygodniowym lub

Z wybranego okresu)
od razu widac
najwazniejsze
statystyki czasow
pracy, bezczynnosci
i offline wszystkich
maszyn w jednym
miejscu.

poniedziatek 2020-05-04 wtorek 2020-05-05 $roda 2020-05-06 czwartek 2020

Maszyna pon. 06:00 - wt. 06:00 wit. 06:00 - Sr. 06:00 $r. 06:00 - czw. 06:00 caw. 06:00 - pt.

22h11m355 [ 1h46m46s | 0him37s | 22h23m14s | 1h31m34s | 0h5m1ls | 22h36m29s | 1h22m7s | 0h1m23s | 22h46m23s | 1h1lm
0s 0s

CNC
N S A S S S I RS S I

Frezarka reczna [ Manual 18h56m555 5h4més 0s 18h45m47s 5h14m35s 18h50m50s 5h9mb52s 18h12m32s 5h48m|
19% 20% 0% 78% 21% 0% T8% 21% 0% 8% 21% 0% 75% 24%
Linia produkcyjna [ Production line 18h18m31s 5h41m45s 0s 18h20m29s 5h39m46s 0s 18h41m29s 5h18md6s 0s 18h44m33s 5hi15m.
16% 23% 0% 76% 6% 23% 0% % 21%

23% 0% 1% 22% 0% T8%
Mazak 1h56m8s | 22hTmi7s “ 0h48m3ls | 22h12mi4s --- 16h56m10s 7h4m3
ah e o ““--- L) b

Przetacz widok 'mapy ciepta’

Mozliwosc rozbicia dni na zmiany pracy i pokolorowania
“mapa ciepta”

POSTEP TO
SUMA DETALI
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Podglad pulpitu

SDVH_4224_BETA

Heidenhain SN: a8cce237-a4ff-4116-9ba2-

8f099b637h1c

Status: Bezczynnosé

F:
s:

Bezczynnosc od:

Program Status:
Execution Mode:

2021-03-31, 10:48:32

zadania: 22% [/ bezczynnosc: T7%

0 (set: 0) (ovr: 0)
0 (set: 0) (ovr: 0)

2021-03-31, 07:37 (3 godziny
temu)

IDLE(7)
RPF(2)

[l Podsumowanie "9 Linia czasu

U5 - FOXTROT

Heidenhain SN: 4falaef8-f477-4548-b3f0-

28h6cad26cdc

Status: Bezczynnosc

F:
s:

Bezczynnos¢ od:

Program Status:
Execution Mode:

2021-03-31, 10:48:14

zadania: 3% / bezczynnosc: 96%

A ALARM
218 CTS filter dilty

0 (set: 0) (ovr: 96)
0 (set: 0) (ovr: 96)

2021-03-31, 10:46 (2 minuty temu)

IDLE(7)
MANUAL(0)

|l Podsumowanie  '® Linia czasu

é Przyktadowy podglad z pulpitu

TBI

TECHNOLOGY

Program umozliwia
podglgd okna pulpitu
podtqgczonych maszyn
i informuje m.in.

o okresie bezczynnosci
maszyny oraz o
ewentualnych btedach
—ALARM.

TBI Technology Sp. z 0.0., ul. Bosacka 52, 47-400 Racibdrz. tel.: +48 32 777 43 60, fax: +48 32 415 47 82, e-mail: biuro@tbitech.pl
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Lista btedéw / alertow

System udostepnia
czytelny opis
ewentualnych bfedow,
CO zmniejsza czas
przestoju maszyny.
Pozwala wiele usterek
naprawic

we wfasnym zakresie,
bez koniecznosci
wzywania serwisu.

(

Stan

Offline

218 CTS filter dirty

Wylacznik krancowy Z+

Wylacznik krancowy Y+

Przycisk bez funkcji

039 Tool unclamping, please !

042 Close guard -> TC quit !

TBI

Czas
TECHNOLOGY

catkowity

1555h6m2s
(99.7%)

2h28m5T7s
(0.2%)

O0h31mb53s
(0.0%)

0h30m36s
(0.0%)

ODh17m3s
(0.0%)

Oh10m12s
(0.0%)

0h8m48s

Szczegotowa lista btedéw dla danej maszyny

TBI Technology Sp. z 0.0., ul. Bosacka 52, 47-400 Racibdrz. tel.: +48 32 777 43 60, fax: +48 32 415 47 82, e-mail: biuro@tbitech.pl
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Harmonogramowanie TBI

TECHNOLOGY

Spms | Okreslanie zatoZzonych
czasow przestojow
I e— e— e T — (np. z uwagi na swieta

[06:00 - 14:00 CNC:. Jan) | [14:00- 22:00CNC:. Jan) | [14:00 - 22:00 CNC: Piotr Kowalski (Piotr) | (14:00 - 22:00 CNC: Jan Nowak (Jan) | [14:00- 22:00 CNC: Piotr Kowalski (Piotr) |

P | lub konserwacje),

- przypisywanie
pracownikow do zmian
pracy czy zlecen do
wykonania.

06:00 - 2020-05-18, 06:00 [wszystkie
maszynyl: Czas wolny

29
06:00-2020-06-01, 06:00 [wiszysticie

06:00 - 2020-05-25, 06:00 [wszystkie
maszyny]: Czas wolny

06:00 - 2020-06-08, 06:00 [wszystkie m

igh @Zuzu?t—‘\*\g-w:s'asa‘ed

L taczenie danych biznesowych z danymi z maszyn

TBI Technology Sp. z 0.0., ul. Bosacka 52, 47-400 Racibérz. tel.: +48 32 777 43 60, fax: +48 32 415 47 82, e-mail: biuro@tbitech.pl - POSTEP TO
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Powiadomienia TBI

TECHNOLOGY

Mozliwosc
zdefiniowania
powiadomieri (email) w
momencie wystgpienia
dowolnie okreslonego
warunku podczas
odbioru danych z
maszyn.

Wsparcie stuzb utrzymania ruchu i planistow
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Obstugiwane maszyny i protokoty

0% Kontrolery CNC i PLC

Bez ingerencji elektrycznej w maszyny, za pomocag sieci LAN.

+/ Heidenhain + Fanuc + Haas
+/ Mitsubishi +/ Mazak + Siemens Sinumerik
+/ Siemens S7 +/ Safan « cncGraF

+ pozostate najpopularniejsze PLC

+ mozliwo$¢ dodania obstugi innych systemoéw (Okuma, Trumpf, Beckhoff...)

e Protokoty komunikacyjne {53 Maszyny konwencjonalne

Przy pomocy modutu I/0O.

v/ OPCUA v/ MTConnect v/ Napiecie v/ Prad
v/ ModbusTCP " Pliki CSV v/ Cyfrowe v/ Analogowe

+ mozliwo$¢é dodania obstugi innych (MQTT...)

TBI

TECHNOLOGY
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Wdrozenie systemu Scout TBI

TECHNOLOGY

System Scout moze byc uzywany jako aplikacja
w chmurze (Software-as-a-Service) lub na serwerze klienta.

B8

Saa$s On premises
(w chmurze) (na serwerze klienta)
Brak koniecznosci utrzymywania i Dane znajduja sie catkowicie posiadaniu klienta
administrowania zasobami IT Platnoé¢ jednorazowa
Ptatnosc okresowa Dziat IT klienta w petni kontroluje aktualizacje
Brak lub bardzo niskie koszty wdrozenia aplikacji i dostep do serwera
Dostep do systemu mozliwy z dowolnego miejsca Bezptatny okres testowy w chmurze

za pomocg bezpiecznego protokotu HTTPS (SSL)

Aplikacja zawsze w najnowszej wersji

TBI Technology Sp. z 0.0., ul. Bosacka 52, 47-400 Racibérz. tel.: +48 32 777 43 60, fax: +48 32 415 47 82, e-mail: biuro@tbitech.pl . POSTEP TO
SUMA DETALI
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Kontakt TB|

TECHNOLOGY

Dziekuje za uwage

(O 327774660
B thitools@tbitools.pl
& Scout - system do monitoringu maszyn - FILMY
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